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ROVAL Corporation 

ขอ้มลูจ ำเพำะของสใีนกลุม่ผลติภณัฑ ์ROVAL 

 

1. ขอบเขตกำรใช ้

คูม่อืฉบับนี้ครอบคลมุกลุม่ผลติภัณฑ ์ ROVAL เพือ่ใชท้าบนเหลก็หรอืบนพืน้ผวิสงักะส ี

ทัง้ในโรงงานหรอืสถานทีก่อ่สรา้ง 

 

2. วตัถปุระสงคใ์นกำรใชง้ำน 

(1) ป้องกันการกดักร่อนของเหล็ก 

(2) การฟ้ืนฟพูืน้ผวิสงักะส ี

(3) ทางเลอืกอืน่ ทดแทนการชบุสงักะสแีบบจุ่มรอ้น 

(4) การปรับปรุงพืน้ผวิสงักะส ี

 

3. ทศิทำงกำรใชง้ำน 

(1) เงือ่นไข 

หา้มใชใ้นเงือ่นไขตอ่ไปน้ี 

A) อณุหภมูติ ่ากวา่ 5 องศาเซลเซยีส และความชืน้สงูกวา่ 85% 

B) มกีารควบแน่นบนพืน้ผวิ 

C) คาดการณ์วา่ ฝนจะตก, หมิะจะตก หรอื สภาพอากาศทีไ่มเ่อือ้อ านวย 

D) มพีาย ุหรอืมฝีุ่ นมาก 

(2) การตรวจสอบ 

ด าเนนิการตรวจสอบอยา่งสม ่าเสมอ และเกบ็บันทกึตามหลกัเกณฑด์ังตอ่ไปน้ี 

A) พืน้ผวิ: ตอ้งแหง้และปราศจากสิง่ปนเป้ือนใดๆ 

B) การเคลอืบผวิ: ตอ้งใชส้หีลงัเตรยีมพืน้ผวิไปแลว้ 4 ชัว่โมง 

C) ความหนาของฟิลม์สแีหง้: วดัแบบสุม่อยา่งนอ้ย 4 จุด และผลลัพธท์ัง้หมดควรมากกวา่ 80µm 

(3) การจัดการและอืน่ๆ 

A) ปกป้องความเสยีหายของฟิลม์จากการกระแทก 

B) ทาซอ่มแซมบรเิวณทีเ่สยีหายหรอืบรเิวณทีบ่าง ดว้ยสRีOVAL แบบเดยีวกัน 

C) ควรมกีารป้องกัน เชน่ การบรรจุหบีหอ่ หากจ าเป็น 

D) ใชใ้นพืน้ทีเ่ปิด และหลกีเลีย่งการสดูดม 

E) เก็บใหห้า่งจากความรอ้น, ประกายไฟ, อปุกรณ์ไฟฟ้า และเปลวไฟ 

 

4. ปจัจยัทีส่ ำคญัทีส่ดุ 

ตอ้งทำผลติภณัฑ ์ROVAL บนพืน้ผวิโลหะโดยตรง 

การสมัผัสโดยตรงระหวา่งสงักะสแีละพืน้ผวิโลหะ จะสง่ผลใหเ้กดิปฏกิริยิาแคโทด 

หำ้มใชส้รีองพืน้ 

สรีองพืน้ จะท าใหล้ดประสทิธภิาพของผลติภัณฑ ์ROVAL 

จดุส ำคญัในกำรใชง้ำน 

1） การเตรยีมพืน้ผวิทีเ่หมาะสม 

2） การกวนผลติภัณฑอ์ยา่งเพยีงพอ 

3） ความหนาของฟิลม์ทีเ่พยีงพอ 
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5. กำรเลอืกผลติภณัฑ ์

เลอืกผลติภัณฑจ์ากตารางดา้นลา่ง ตามประสทิธภิาพการป้องกันการกดักร่อนสพีืน้ผวิ เลอืก EPO ROVAL 

หากคณุใชส้ทีาทับสยีีห่อ้อืน่ ฟิลม์ของกลุม่ผลติภัณฑ ์ ROVAL 

จะเปลีย่นแปลงสภาพคลา้ยกับวสัดชุบุสงักะสแีบบจุ่มรอ้นโดยการสมัผัส ในลักษณะน้ี 

จะท าใหก้ารซอ่มแซมท าไดไ้มด่พีอ 

 

ชือ่ผลติภัณฑ ์ คณุสมบตัขิองผลติภัณฑ ์

 

ROVAL 

ปรมิาณสงักะส:ี 96%     ส:ี เทา 

ประสทิธภิาพการป้องกันการกัดกร่อนเทยีบเทา่กับการชบุสงักะสแีบ

บจุ่มรอ้น 

สอดคลอ้งกับ ASTM A780 

 

ROVAL SILVER 
ปรมิาณสงักะส:ี 83%     ส:ี เงนิ 

ใหส้ใีกลเ้คยีงกับสงักะสแีบบจุ่มรอ้น 

 

EPO ROVAL 

ปรมิาณสงักะส:ี 96%     ส:ี เทา 

สามารถทาทับสผีลติภัณฑร์ายอืน่ได ้

สอดคลอ้งกับ ASTM A780 

 

[ ลักษณะของกลุม่ผลติภัณฑ ์] 

(1) ROVAL + ROVAL （ส:ี เทา） 

วธิน้ีีจะใหป้ระสทิธภิาพการกอ้งกันการกัดกร่อนสงูสดุ กับตน้ทนุทีต่ ่าทีส่ดุในบรรดาทัง้หมด 

(2) ROVAL + ROVAL SILVER （ส:ี เงนิ） 

ROVAL SILVER ประกอบดว้ยสงักะสทีีม่เีม็ดสอีะลมูเินียม ซึง่ท าใหส้ผีวิเป็นสเีงนิ 

สว่นประสทิธภิาพการป้องกนัการกดักร่อนนัน้เหนือกวา่สอีืน่ๆทัว่ไปมาก 

(3) EPO ROVAL + EPO ROVAL 

EPO ROVAL สามารถทาทบัสขีองผลติภัณฑร์ายอืน่ทีเ่ขา้กันไดก้ับพืน้ผวิสงักะส ี

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สทีาเคลอืบผวิ เริม่ตน้ ส ี

(3) EPO ROVAL 

ทาทับ 2 

ชัน้+สทีาเคลอืบผวิ 

(1) ROVAL 

ทาทบั 2 ชัน้ 

(2) ROVAL + ROVAL SILVER 

ใช ่

ไมใ่ช ่ เทา 

เงนิ 



ROVAL Series Paint Specifications  3 / 5 2024/09/10 

6. ขอ้มลูจ ำเพำะของกำรเคลอืบผวิ 

(1) ROVAL + ROVAL 

(2) ROVAL + ROVAL SILVER 

 

การครอบคลมุ 

เชงิทฤษฎ ี

(g/ m2) 

การครอบคลมุเชงิปฏบัิต ิ*1 

ระยะเวลาเคลอืบ 
ความหนาของฟิลม์แหง้ 

(μm) 
ใชแ้ปรงทา 

(g/ m2) 

พ่นสเปรย ์

(g/ m2) 

การเตรยีมพืน้ผวิ อา้งองิจาก [ 7. การเตรยีมพืน้ผวิ ] 

(เคลอืบครัง้ที ่1) 

ROVAL 
250 300 325 30～60 นาท ี 40 

(เคลอืบครัง้ที ่2) 

ROVAL 

or 

ROVAL SILVER 

250 300 325  40 

รวม 500 600 650  80 

หมายเหต ุ : เมือ่ทดลองเคลอื                 บดว้ยเพยีงROVAL SILVERเทา่นัน้ 2 รอบ 

แลว้ตรวจสอบความหนาของฟิลม์แหง้ใหม้ั่นใจ (มากกว่า 80 µm) 

 

(3) EPO ROVAL + EPO ROVAL + ทำทบัดว้ยส ี(บรษิทัอืน่) 

 

การครอบคลมุ 

เชงิทฤษฎ ี

(g/ m2) 

การครอบคลมุเชงิปฏบัิต ิ*1 

ระยะเวลาเคลอืบ 
ความหนาของฟิลม์แหง้ 

(μm) 
ใชแ้ปรงทา 

(g/ m2) 

พ่นสเปรย ์

(g/ m2) 

การเตรยีมพืน้ผวิ อา้งองิจาก [ 7. การเตรยีมพืน้ผวิ ] 

(เคลอืบครัง้ที ่1) 

EPO ROVAL 
250 300 325 30～60 นาท ี 40 

(เคลอืบครัง้ที ่2) 

EPO ROVAL 
250 300 325 24 ชม 40 

รวม 500 600 650  80 

เคลอืบชัน้กลาง ใชส้อีพ็ีอกซีด่ัดแปลงส าหรับพืน้ผวิสงักะส ี*2 

เคลอืบครัง้สดุทา้ย 
ใชส้ยีรูเีทน หรอื สฟีลอูอรนี 

(อา้งองิจากคูม่อืผูผ้ลติ) 

*1 การครอบคลมุในทางปฏบัิต ิไดร้วมถงึการสญูเสยี 20% จากการใชแ้ปรง และ 30% จากการพ่นสเปรย ์

*2 ประเภทของสทีีแ่ตกต่าง อาจสง่ผลใหเ้กดิฟองอากาศอยา่งรุนแรง โปรดท าการพ่นหมอก 

หมายเหต ุ : อย่าใชส้อัีลคดิ, สพีาทาลกิ หรอืสนี ้ามัน เพราะอาจท าใหฟิ้ลม์เกดิการหลดุร่อนได ้  พจิารณาฟิลม์ EPO 

ROVAL เป็นพืน้ผวิสงักะส ีใหส้อบถามผูผ้ลติเกีย่วกับความเหมาะสมกับพืน้ผวิสงักะส ี
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7. กำรเตรยีมพืน้ผวิ 

การเตรยีมพืน้ผวิมผีลอยา่งมากตอ่ประสทิธภิาพการป้องกันการกดักร่อน 

ผลติภัณฑ ์ROVAL ตอ้งการการสมัผัสโดยตรง 

ระหวา่งผงฝุ่ นสงักะสใีนฟิลม์และพืน้ผวิโลหะเพือ่ประสทิธภิาพสงูสดุ หากไมม่กีารสมัผัสโดยตรง 

ก็จะไมก่อ่ใหเ้กดิปฏกิริยิาทางไฟฟ้าขึน้ เน่ืองจากพืน้ผวิตอ้งแหง้และไมม่สีหีรอืสิง่ปนเป้ือนอืน่ๆ 

ใหใ้ชว้ธิทีีเ่หมาะสมในการขจัดออกใหห้มดจด 

(1) เกลอื : ใชก้ารลา้งดว้ยแรงดนัสงู เพือ่ขจัดคราบเกลอื (50มก./ตรม.) 

(2) น ้ามัน : เช็ดออกใหห้มดจดดว้ยผา้ชบุสารท าละลาย 

 พืน้ผวิเหล็ก พืน้ผวิสงักะส ี

วตัถปุระสงค ์
การชบุสงักะสแีบบจุ่มรอ้น 

เป็นทางเลอืก 

ป้องกันสนมิในระย

ะยาว 

ปรับปรุงประสทิธภิาพการป้องกันการกัดกร่อนของ

พืน้ผวิสงักะสใีหม่ 

การปรับปรุงพืน้ผวิสงักะสเีดมิ 

เงือ่นไขของ

พืน้ผวิ 

Mill scale, 

สนมิแดง, 

ฟิลม์สเีกา่, 

ต าแหน่งงานเชือ่ม 

สนมิแดง, 

ฟิลม์สเีกา่, 

ต าแหน่งงานเชือ่ม 

ไมม่สีนมิแดง 

(มเีฉพาะสนมิขาว) 

กำรเตรยีมพื้

นผวิ 

ISO 8501 Sa2 1/2 *1 

ขัดสนมิและMill scale 

ออกทัง้หมด ดว้ยการยงิทราย 

ISO 8501 St3 

ใชเ้ครือ่งมอืไฟฟ้าเพือ่เผยใหเ้ห็นผวิโลหะที่

สะอาด 

ISO 8501 St2 

ใชเ้ครือ่งมอืขจัดสนมิขาว

ออกดว้ยมอื 

*1 วธิกีารยนืยัน : เปรยีบเทยีบพืน้ผวิกับภาพถา่ยมาตรฐาน โดยการสงัเกตดว้ยสายตา 

 

8. กำรกวนผลติภณัฑอ์ยำ่งเพยีงพอ 

เน่ืองจากผลติภัณฑ ์ ROVAL มผีงสงักะสอียูเ่ป็นจ านวนมาก และอาจตกคา้งอยูด่า้นลา่งของกระป๋อง 

ใหใ้ชเ้ครือ่งผสมสไีฟฟ้ากวนเพือ่ใหผ้งสงักะสกีระจายตวัอยา่งสม ่าเสมอ 

 

9. วธิกีำรทำเคลอืบ 

ผลติภัณฑก์ลุม่ ROVAL เป็นคอมพาวนช์นดิเหลวชนดิเดยีวทีใ่ชง้านง่าย ไมจ่ าเป็นตอ้งตอ้งผสมใดๆ 

เหมอืนของเหลว2ชนดิและอายกุารใชง้านไมจ่ ากดั สทีีเ่หลอื สามารถเก็บไวใ้นภาชนะปิดได ้

แปรง / ลูกกลิง้ 
ไมจ่ าเป็นตอ้งเจอืจาง 

เฉพาะกรณีทีผ่ลติภัณฑข์น้, ใหใ้ชท้นิเนอรป์รมิาณไมเ่กนิ 5%ของน ้าหนักส ี

สเปรยท่ั์วไป 

ใชปื้นพน่แรงโนม้ถว่ง 

ขนาดหัวฉีด： 1.5～2.0 mm     ความดัน： 0.3 MPa 

ทีก่รองส：ี #100 

การเจอืจาง： 0～5%（ROVAL, EPO ROVAL）、 5～10%（ROVAL SILVER） 

สเปรยท์ีไ่มใ่ชล้มพ่น 

ขนาดปลาย：สงูกวา่ 0.017 นิว้ (เชน่ 517) 

ความดัน: สงูกว่า 20MPa     ตัวกรองปืน: #50 – 60 

การเจอืจาง： 0～5% 

ชนดิของทนิเนอร ์

ROVAL THINNER 

(หรอื ทนิเนอรอ์ะโรมรตกิ เชน่ ไซลนิ) 

ROVAL 

ROVAL SILVER 

EPO ROVAL THINNER EPO ROVAL 
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10. วธิกีำรทำเคลอืบ 

ทาทบัชัน้ที ่2 หลังจากทิง้เวลาไวพ้อสมควร 

การทาทับเร็วเกนิไป อาจสง่ผลใหเ้กดิความเสยีหายกอ่นเวลาอันควร เน่ืองจากการตดิตวัท าละลายในชัน้แรก 

 

[ การประเมนิฟิลม์แหง้ ] 

ใชน้ิว้กดสว่นทีห่นาของฟิลม์แรงๆ ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ ไมม่รีอยนิว้มอืหรอืการเคลือ่นยา้ยของชัน้ 

ถพูืน้ผวิซ ้าๆดว้ยปลายนิว้ ตรวจสอบใหแ้น่ใจฝ่าไมม่รีอยประทับ หรอืรอยนิว้มอื 

 

อณุหภมู ิ 5 ℃ 10 ℃ 20 ℃ 30 ℃ 40 ℃ 

ชว่งเวลาทีแ่นะน า 60 นาท ี 40 นาท ี 30 นาท ี 10 นาท ี 5 นาท ี

*ขึน้อยู่กับเงือ่นไข : ความหนา 40µm, ความชืน้ 65% 

*การเคลอืบชัน้บนสดุทับ EPO ROVAL : ควรปลอ่ยทิง้ไว ้24 ชัว่โมงในอณุหภมูปิกต ิ

 

 

11. ตอ้งกำรขอ้มูลเพิม่เตมิ 

ทา่นสามารถหาขอ้มลูเพิม่เตมิไดจ้ากเวปไซด ์

 

 

ดตูามวดิโีอ การใชง้าน ROVAL 

 

 

 

 

เวปไซด ์(การใชง้าน) 

https://rovalworld.com/th/how-to-use 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ROVAL CORPORATION (JAPAN) 

SHANGHAI ROVAL ZINC RICH PAINT CORPORATION 

ROVAL (SHANGHAI) SALES & TRADING CORPORATION 

 
rovalworld.com  

 


